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11. Указания по технике безопасности: 
 Перед каждой заменой манжеты, очисткой клапана или обслуживания, связанного с 

демонтажем клапана, необходимо обязательно отключить подачу воздуха и отсоединить 
вход управляющего воздуха. 

 Необходимо принципиально перед контактом со средами/продуктами соблюдать 
требования соответствующих паспортов безопасности. 

 В случае перекачиваемых сред с высокой температурой не прикасайтесь к пережимному 
клапану (опасность ожога!). 

 Демонтаж пережимного клапана разрешается осуществлять только на отключенном 
трубопроводе со сброшенным давлением. 

 Не разрешается использовать "нестабильные газы" в качестве рабочей среды. 
 Пожалуйста, учитывайте, что в зависимости от используемой среды или расположенного 

рядом оборудования, возможно скапливание статического электричества (опасность 
взрыва!). 

 При подборе материалов клапана на стойкость к рабочим средам необходимо учитывать и 
компоненты управления (трубопровод управляющего воздуха, электромагнитный клапан и 
т. д.), так как при дефекте манжеты рабочая среда может попасть в управляющий 
трубопровод. 

 

12. Гарантийные обязательства 

Арматура изготовлена в полном соответствии с заводскими чертежами и соответствует 
механическим требованиям договора поставки. 
Изготовитель гарантирует доброкачественную и исправную работу арматуры в течение 12 
месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента отгрузки с завода. 
Гарантия теряет силу в случае: 
 Несоблюдения инструкции по монтажу, ремонту и хранению запорной арматуры; 
 Повреждений, возникших при транспортировке или неправильном монтаже; 
 Переделки арматуры или замене оригинальных деталей; 
 Применения арматуры при параметрах и рабочих средах, не предусмотренных техническим 

паспортом изделия; 

 


